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Lapidaire niveau 1 — Initiation a la taille de pierres

Cette formation d’initiation permet de découvrir les bases du métier de lapidaire a travers une approche progressive
mélant apports théoriques et pratique en atelier.

Les stagiaires apprennent a identifier les outils, machines et régles de sécurité propres a la taille de pierres. Ils
découvrent les premieres étapes de transformation d’une pierre brute : observation, lecture du brut, débrutage, mise en

forme, taille et polissage.

La formation permet notamment de réaliser une mise en forme simple en cabochon et d’aborder les bases de la taille a
facettes sur des formes simples telles que les tailles rondes, carrées ou rectangulaires.

Encadrée par un formateur spécialisé, la formation favorise une progression individualisée et permet d’acquérir les
gestes fondamentaux du travail lapidaire.

Durée: 25.00 heures (4.00 jours)

Profils des apprenants

e - Débutants souhaitant s’initier a la taille de pierres.

e - Personnes en reconversion professionnelle.

e - Passionnés de gemmes, de bijouterie ou de métiers d’art.

e - Créateurs de bijoux souhaitant mieux comprendre le travail de la pierre.

o - Bijoutiers, joailliers ou sertisseurs souhaitant acquérir une premiére approche du travail lapidaire.
e - Personnes souhaitant développer un projet personnel ou professionnel autour des pierres.

Prérequis
e Aucun prérequis technique obligatoire.
e Une sensibilité aux métiers d’art, de la patience, de la précision et un intérét pour les gemmes ou la bijouterie sont recommandés.

Accessibilité et délais d'acces

L’ABJ étudie individuellement les besoins des personnes en situation de handicap afin d’envisager les adaptations possibles. Un échange
préalable a I'inscription permet de préparer leur accueil et leur formation dans les meilleures conditions.

Délais d'accés : 4 semaines.

Qualité et indicateurs de résultats

- Taux de satisfaction des stagiaires.

- Taux d’assiduité.

- Taux de réalisation du parcours.

- Taux d’atteinte des objectifs pédagogiques.
- Taux d’abandon.

- Nombre de stagiaires formés.
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- Suivi des retours apprenants et amélioration continue des contenus pédagogiques.

Objectifs pédagogiques

e - |dentifier les outils, machines et matériels de base de I'atelier lapidaire.
e - Comprendre les étapes de transformation d’une pierre brute.

e - Observer et lire un brut afin d’en déterminer les possibilités de taille.

e - Réaliser les opérations de débrutage et de mise en forme.

e - Réaliser une mise en forme simple en cabochon.

e - Aborder les bases de la taille a facettes.

e - Réaliser des tailles simples : rondes, carrées ou rectangulaires.

o - Réaliser les opérations de polissage et de contréle des finitions.

e - Appliquer les régles de sécurité en atelier.

Contenu de la formation

e 1. Présentation du métier et de I'atelier
e - Présentation du métier de lapidaire.
e - Découverte de I'environnement de travail.
e - Présentation des outils, machines et consommables.
e - Régles de sécurité en atelier.
e 2. Notions de base sur les gemmes
e - Présentation des pierres utilisées en taille.
e - Observation et lecture d’une pierre brute.
e - Compréhension des contraintes liées a la matiere.
e 3. Débrutage et mise en forme
e - Préparation de la pierre brute.
e - Débrutage.
e - Mise en forme progressive.
e - Controle des volumes et des proportions.
e 4, Réalisation d’un cabochon simple
e - Préparation du support.
e - Mise en forme du cabochon.
e - Régularité des courbes.
e - Controle de la symétrie.
e 5. Initiation a la taille a facettes
e - Présentation des principes de la taille a facettes.
e - Réalisation de formes simples.
e -Taille de pierres rondes, carrées ou rectangulaires.
e - Controle des angles et de la régularité.
e 6. Polissage et contrdle
e -Techniques de polissage.
e - Controle des finitions.
e - Vérification de la qualité de surface.
e - Analyse des réalisations avec le formateur.

Organisation de la formation

Equipe pédagogique
La formation est assurée par un formateur spécialisé dans le travail lapidaire, la taille de pierres et les techniques de mise en forme, facettage et
polissage.

Le formateur accompagne les stagiaires dans I'acquisition progressive des gestes fondamentaux du lapidaire : lecture du brut, débrutage, mise en
forme, taille, correction, polissage et contrdle des finitions.

L’approche pédagogique repose sur :
- des démonstrations techniques ;
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- des exercices pratiques progressifs ;

- un accompagnement individualisé ;

- une adaptation des exercices au niveau de chaque stagiaire ;

- des corrections réguliéres en atelier ;

- une transmission des bonnes pratiques professionnelles et des regles de sécurité.

La formation se déroule en petit groupe afin de favoriser un suivi personnalisé et une progression concréte des compétences.

Ressources pédagogiques et techniques
o - Atelier lapidaire équipé.
e - Machines et outils de taille de pierres.
e - Matériel de débrutage, mise en forme et polissage.
e - Pierres d’exercice.
e - Supports pédagogiques.
e - Démonstrations techniques.
e - Exercices pratiques progressifs.
e - Accompagnement individualisé.

Dispositif de suivi de I'exécution de I'évaluation des résultats de la formation

e Suivi de I'exécution

o - Feuilles d’émargement signées par demi-journée.

e - Suivi individualisé de la progression de chaque stagiaire.

e - Observation continue des gestes techniques en atelier.

e - Controle régulier des exercices pratiques réalisés.

e - Accompagnement personnalisé selon le niveau, le rythme et les objectifs de I'apprenant.
e - Echanges réguliers avec le formateur sur les difficultés rencontrées et les axes d’amélioration.
e - Tracabilité des réalisations effectuées pendant la formation.

e Les acquis sont évalués selon :

e - la compréhension des étapes de transformation d’une pierre brute ;

o - |a capacité a identifier et utiliser les outils adaptés ;

o -lerespect des régles de sécurité ;

e -la qualité du débrutage et de la mise en forme ;

e - larégularité des formes réalisées ;

e - la précision de la taille ;

o -la symétrie et le respect des proportions ;

e -la qualité du polissage et des finitions ;

e - |"autonomie progressive du stagiaire.
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